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FIŞA DE PREZENTARE ŞI DECLARAŢIE 
 
 
1. Date generale:  
Denumirea unităţii, firmei etc., adresa, telefon, fax  
SC COVALACT SA 
Sf. Gheorghe, str. Lunca Oltului nr.1 
Tel./Fax/E-mail: 0267313981/  0267351058 / office@covalact-group.ro 
 
Amplasamentul  
In zona marginală nordică a oraşului Sf. Gheorghe, la ieşirea din oraş înspre Miercurea-Ciuc, DN 12. 
În vecinătatea fabricii, in partea sudica a incintei există MONDO S.R.L. cu activitate de prelucrarea 
lemnului si KRISTO S.R.L. cu activitate de confectii metalice si producere articole din cauciuc. In partea 
nordica este amplasata KONTI S.R.L.cu activitate de reparatii auto. In partea vestica  ne invecinam pe 
o distanta de 85 m cu BARKO S.R.L. cu activitate de reparatii auto , iar pe o distanta de 160 m cu  
locuinte particulare. 
 
Profilul de activitate  
Fabricarea produselor lactate  cod CAEN 1051 
 
Forma de proprietate  
Integral straina 100% 
 
Regimul de lucru (ore/zi, zile/săptămână, zile/an)  
24 ore / zi, 7 zile / saptamana, 365 zile / an 
 
 2. Date specifice activităţii:  
 a) Activitatea desfăşurată  
    Se prezintă activitatea specifică desfăşurată, cu informaţii complete, inclusiv descrierea proceselor 
tehnologice  
Sectiile de productie existente sunt: Receptie-Pasteurizare, Unt, Lapte-Praf, Produse Proaspete si  
Branza Branzica  
Sectia Receptie-Pasteurizare: 

Capacitate de receptie/pasteurizare: 180000 l /24 h. 
Receptia calitativa a laptelui se realizeaza prin determinarea prezentei antibioticelor, a altor inhibitori 
/ neutralizanti si a parametrilor fizico–chimici : temperatura, termostabilitate, pH, aciditate, densitate 
si grasime in laboratorul amenajat in cadrul sectiei Receptie.  
Receptia cantitativa  se realizeaza liniile de receptie a laptelui, dotate cu inregistrarea volumetrica a 
cantitatii laptelui receptionat. 
Dupa receptia cantitativa, laptele receptionat este racit si depozitat intermediar in 4 tancuri izoterme 
orizontale cu capacitate de 15000 l fiecare ,  1 tanc izoterm de lapte crud materie prima de 20000 l si 
1 tanc izoterm de 50000 l pentru lapte materie prima 

 
Pasteurizarea se face pe o linie de pasteurizare a laptelui de 15000 l/h, dotata cu un separator 
centrifugal si o unitate de standardizare pentru normalizarea continutului de grasime a laptelui 
pasteurizat;  
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Dupa pasteurizare, laptele pasteurizat este depozitat in 3 tancuri verticale izoterme cu capacitate de 
cate 20000 l , unul de 30000 l si 2 tancuri de 60000 l pentru depozitarea intermediara a laptelui 
pasteurizat racit.  
Receptia smantanii se face pe o linie de receptie smantana cu capacitatea de 5000 l/h, urmata de o 
linie de pasteurizare a smantanii de 2000 l/h 
Pentru depozitarea intermediara a smantanii crude, rezultata in urma procesului de separare si 
racire, exista doua  tancuri cu capacitate de 5000 l, iar pentru depozitarea intermediara a smantanii 
pasteurizate 1 tanc vertical izoterm cu capacitatea de 10000 l si 2 tancuri cu capacitatea de 2 t   
Utilajele sunt igienizate in sistem CIP, existand doua statii de spalare, una pentru igienizarea 
conductelor si echipamentelor, ce intra in contact cu laptele crud nepasteurizat si cealalta pentru 
igienizarea traseelor si echipamentelor, ce intra in contact cu laptele pasteurizat .  
Sistemul de spalare CIP pentru traseele si echipamentele, ce intra in contact cu laptele pasteurizat, 
este conectat cu sectia Pasteurizare, sectia de Produse proaspete, sectia Unt si sectia Lapte praf, 
asigurand spalarea traseelor si echipamentelor din aceste sectii de productie. 
Sectia Unt:  

Capacitate: 9 t/ 24 h 
In sectia Unt, la fabricarea untului din smantana pasteurizata se foloseste procedeul continuu de 
aglomerare realizat prin intermediul unei instalatii de fabricare continua a untului. Pentru reglarea 
continutului de apa si obtinerea unei mase omogene de unt, se foloseste putineul discontinuu.  
In dotarea sectiei exista si o masina de ambalat la pachete de 200g/ 180 g in hartie metalizata.  
Cutiile cu unt ambalat, asezate pe paleti se introduc in depozitul de refrigerare al sectiei de productie 
imediat dupa terminarea ambalarii fiecarui palet in vederea racirii intr-un timp cat mai scurt. 
Sectia Lapte praf:  

Capacitate: 7 t /24 h. intr-unul din tancurile izoterme si va fi supus operatiei de concentrare in 
instalatia Alfa Laval. Evaporarea apei se realizeaza sub vid, iar ulterior laptele concentrat este 
introdus in turnul de uscare prin intermediul dispozitivului de pulverizare. Uscarea se realizeaza 
instantaneu, in contracurent cu aerul cald. Laptele praf rezultat este evacuat la baza turnului de 
uscare, fiind dirijat prin transport pneumatic in silozurile de depozitare, din care se realizeaza 
ambalarea in saci de 25 kg.  
Sectia Produse Proaspete:  

Capacitate: 50 t produse proaspete fermentate/  24 h 
In Sectia de Produse proaspete se realizeaza o gama diversificata de produse proaspete lactate acide 
cu coagul compact, coagul spart . 
Procesul de fabricatie este continuu, complet automatizat, fiecare operatie fiind atent monitorizata, 
ceea ce confera o calitate deosebita si siguranta pentru consumator a produselor obtinute pe aceasta 
linie de fabricatie.  
Laptele/smantana normalizata pasteurizata se introduc in tancurile de standardizare in vederea 
dizolvarii ingredientelor necesare conform retetei de fabricatie a fiecarui produs.  
Dupa terminarea dizolvarii ingredientelor, se realizeaza o pasteurizare ulterioara a amestecului de 
lapte/smantana cu ingrediente. Aceasta instalatie de pasteurizare include un dezaerator, 
omogenizator, zona de mentinere si zona de pasteurizare.  
Laptele cu ingrediente pasteurizat intra in tancurile de fermentare la temperatura de insamantare. 
Urmeaza un proces de termostatare, care se realizeaza in tancurile de fermentare, pentru produsele 
lactate acide cu coagul spart, pana la obtinerea pH-ului dorit. Dupa atingerea pH-ului necesar, functie 
de produs, se va efectua amestecarea coagulului un anumit timp, pentru a asigura obtinerea unei 
mase uniforme. Coagulul se trece printr-un racitor tubular si se depoziteaza in tancuri tampon pana la 
ambalare.  
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Ambalarea se realizeaza  cu sase linii de ambalare, din care cinci linii de ambalare in pahare si galeti 
de plastic si o linie de ambalare in PET 
Linia de ambalare la PET este prevazuta cu o masina de suflat butelii plastic, in care preformele de 
plastic sunt transformate in butelii de plastic sub influenta caldurii. 
PET-urile sunt transportate printr-o banda transportoare intr-un buncar de stocare, de unde se 
alimenteaza masina de ambalat pet-uri. 
Pentru produsele lactate acide cu coagul compact, laptele/smantana cu ingrediente, normalizata, 
pasteurizata va fi eliberata racita din instalatia de pasteurizare si dupa adaugarea aseptica a culturilor 
lactice, urmeaza procesul de ambalare printr-un schimbator de caldura si termostatare. Ambalarea se 
realizeaza cu 5 linii de ambalare la pahare de diferite dimensiuni, galeti de 1 kg si galeti de 5/10kg.  
Termostatarea pana la atingerea pH-ului dorit se realizeaza dupa ambalare in termostat. Dupa 
atingerea pH-ului necesar, functie de produs, produsele se transfera din termostat in depozitul de 
preracire, unde se realizeaza racirea produselor inainte de introducerea in depozitul frigorific. 
Sectia Branza Branzica 
Branza de vaci 

Capacitate: 6,5 t branza de vaci/24 h. 
Laptele pasteurizat se introduce in vanele de fermentare, unde se realizeaza procesul de fermentare 
sub actiunea culturilor lactice. La atingerea pH-ului optim, se porneste procesul de incalzire si apoi se 
initiaza programul de taiere a coagulului si separare a zerului pe linia de separare a zerului si de racire 
a coagulului (cuprinde: schimbator de caldura tubular, scurgator de zer si racitor de coagul) 
Branza de vaci obtinuta este racita si depozitata in tancuri siloz izoterme, unde se continua procesul 
de racire si ramane in aceste tancuri izoterme pe toata durata ambalarii.  
In sectia de Branza de vaci exista posibilitatea realizarii si a produsului Branza proaspata de vaci cu 
smantana de tip Fagaras, ce se obtine prin ambalarea in straturi suprapuse intr-o masina de ambalat 
a branzei proaspete de vaci, obtinuta din linia continua si a smantanii fermentate, obtinuta intr-o 
instalatie de pasteurizare, omogenizare, zona de mentinere, zona de pasteurizare si zona de racire. 
Smantana pasteurizata si racita la temperatura de insamantare este supusa procesului de fermentare 
in 2 tancuri de fermentare izoterme de 2000 l si de 3000 l, pana la obtinerea pH-ului dorit. Dupa 
atingerea pH-ului necesar, smantana se raceste in tancul de fermentare izoterm si se mentine in tanc 
pe toata durata ambalarii. 
Pentru ambalare se utilizeaza masina de ambalare pahare cu capacitatea de 10000 buc/h si masina 
de ambalare pahare cu capacitatea de 5000 buc/h 
Zerul generat  circula intr-un traseu inchis pana la cele 2 tancuri de depozitare izoterme de 30000 l si 
de 50000 l, trecand prin instalatia de racire a zerului cu o capacitate de 30000 l/h,  fara pierderi in 
sistemul de canalizare.  
Branzica de casa 

Capacitate: 8,8 t branzica de casa/ 24  h 
Laptele pasteurizat se introduce in vanele inchise de fermentare, unde se realizeaza procesul de 
fermentare sub actiunea culturilor lactice. La atingerea pH-ului optim, se porneste procesul de 
prelucrare si incalzire a coagulului. Boabele de coagul sunt separate de zer in scurgatorul de zer si 
ulterior sunt dirijate in turnul de clatire in vederea spalarii si racirii boabelor de coagul. Spalarea 
boabelor se realizeaza cu apa pasteurizata intr-o instalatie de pasteurizare, a carei capacitate este de 
10.000 l/h.  Boabele de coagul racite sunt transferate in scurgatorul de apa in vederea separarii apei 
de clatire. 
Smantana standardizata, cu ingrediente este pasteurizata intr-o instalatie de pasteurizare, dotata cu 
omogenizator, zona de mentinere, zona de pasteurizare si zona de racire si ulterior transferata in 
doua tancuri izoterme de 3000 l  
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Smantana pasteurizata este adaugata in cele doua creamere si amestecata cu boabele de coagul 
rezultate de pe linia de branzica de casa.  
Ambalarea se realizeaza cu  o masina de ambalat pahare cu capacitatea de 10000 buc/h  
Sectia de Branza vaci si sectia de Branzica de casa sunt conectate la un sistem de spalare CIP complet 
automatizat cu 4 tancuri de cate 6000 l si patru linii de spalare: doua linii de spalare pentru sectia 
Branza vaci si doua linii de spalare pentru sectia Branzica de casa.  
Spalarea si dezinfectarea instalatiilor pentru sectiile Receptie Pasteurizare, Unt, Lapte praf si 
Produse Proaspete 
Utilajele sunt igienizate in sistem CIP, existand doua statii de spalare, una pentru igienizarea 
conductelor si echipamentelor, ce intra in contact cu laptele crud nepasteurizat si cealalta pentru 
igienizarea traseelor si echipamentelor, ce intra in contact cu laptele pasteurizat .  
Sistemul de spalare CIP pentru traseele si echipamentele ce intra in contact cu laptele pasteurizat, 
este conectat  incepand cu sectorul Pasteurizare, sectia de Produse Proaspete, sectia Unt si sectia 
Lapte praf, asigurand spalarea traseelor si echipamentelor din aceste sectii de productie. 
Spalarea si dezinfectarea instalatiilor pentru sectia Branza Branzica 
Utilajele sunt igienizate in sistem CIP, existand un sistem de spalare CIP complet automatizat cu 4 
tancuri de cate 6.000 l si patru linii de spalare: doua linii de spalare pentru sectia Branza vaci si doua 
linii de spalare pentru sectia Branzica de casa.  
Ambele CIP-uri dozeaza automat solutiile pentru a lucra la parametri mentionati; solutiile sunt situate 
langa instalatiile CIP in ambalajele originale , iar alimentarea se realizeaza direct din ambalaje prin 
furtune. 
 
b) Dotări  
   Dotările specifice: clădiri (cu suprafaţa spaţiilor ocupate), utilaje, instalaţii, maşini, aparate, mijloace 
de transport utilizate în activitate :  
Suprafata  totala de teren   aferenta   fabricii  de  produse  este  de  18007 mp, din care suprafata 
construita este de 7214 mp  
Utilaje, instalatii 
Sectia Receptie-Pasteurizare: 

- 2 linii de receptie lapte cu capacitatea de 10000 l/h si 15000 l/h 
- 1 linie de receptie smantana cu capacitatea de 5000 l/h 
- 1 linie de pasteurizare a laptelui de 15000 l/h dotata cu un separator centrifugal si o unitate 

de standardizare pentru normalizarea continutului de grasime a laptelui pasteurizat;  
- 1 linie de pasteurizare a smantanii de 2000 l/h.  
- 4 tancuri izoterme lapte materie prima de 15000 l. 
- 1 tanc izoterm de lapte crud materie prima de 20000 l. 
- pentru depozitarea intermediara a smantanii crude, rezultata in urma procesului de separare 

si racire, exista doua  tancuri cu capacitate de 5000 l;  
- 1 tanc de 2 t de stocare smantana cruda ( mutat de la sectia Unt pentru proiectul Bio) 
- 2 tancuri verticale izoterme cu capacitate de cate 20000 l pentru depozitarea intermediara a 

laptelui pasteurizat racit 
- 2 tancuri de 60000 l pentru depozitarea intermediara a laptelui pasteurizat racit.  
- 1 tanc vertical izoterm cu capacitatea de 10000 l pentru depozitarea intermediara a smantanii 

pasteurizate. 
- 1 tanc de 2 t de stocare smantana pasteurizata ( mutat de la linia veche de branzica de casa 

pentru proiectul Bio) 
- 1 tanc izoterm de 20000 l pentru lapte pasteurizat- nou 
- 1 tanc izoterm de 50000 l pentru lapte materie prima- nou 
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- 1 tanc izoterm de 30000 l pentru depozitare lapte pasteurizat (mutat de la sectia de Lapte 
praf) 

- Instalatie CIP RECEPTIE pentru spalare echipamente de lapte/smantana materie prima 
- Instalatie CIP PASTEURIZARE pentru spalare echipamente de lapte/smantana pasteurizata. 

Sectia Unt:  
- 2 tancuri de smantana pasteurizata de 10000 l 
- 1 tanc izoterm de 10 t pentru smantana pasteurizata ( mutat de la sectia de lapte praf in 

proiectul de Unt) 
- 1 masina de ambalat unt la pachete de 200/ 180 g in hartie metalizata.  

Sectia Lapte praf:  
- instalatie de concentrare Alfa Laval 
- instalatie de uscare 
- masina de cusut saci 

Sectia Produse Proaspete:  
- 3 tancuri de standardizare de 10000 l 
- instalatie de pasteurizare lapte cu ingrediente dotata cu dezaerator si omogenizator, cu 

capacitatea de 4000 l/h 
- 1 racitor de iaurt cu capacitatea de 3000 l/h 
- 3 tancuri de fermentare de  4400 l  
- 4 tancuri de fermentare de  6000 l  
- 1 tanc de fermentare de  10000 l  
- 2 tancuri tampon de 6000 l 
- masina de ambalare pahare 150g: 1300 kg/h 
- masina de ambalare pahare 375g: 1300 kg/h 
- masina de ambalare pahare 200/300g: 500 kg/h 
- masina de ambalare galeti 1 kg: 1400 kg/h 
- masina de ambalare galeti 5/10kg: 1200 kg/h. 
- masina de suflat pet: 4000 – 6000 buc/h 
- banda transportoare PET: 6000 buc/h 
- buncar de stocare: 2 m3 
- orientator pet: 6000 buc/h 
- masina de ambalat la pet 900g: 4000 kg/h 
- etichetator pet: 5000 buc/h 
- masina de baxat PET: 5000 buc/h 

Sectia Branza vaci: 
- 1 tanc izoterm pentru depozitare zer de 30000 l 
- 1 tanc izoterm pentru depozitare zer de 50000 l 
- instalatie de racire a zerului cu o capacitate de 30000 l/h 
- 4 vane de fermentare: 2 vane de 15000 l , 1 vana de 6000 l , 1 vana de 4000 l  
- 1 linie de separare a zerului si de racire a coagulului (cuprinde: schimbator de caldura tubular, 

scurgator de zer si racitor de coagul) 
- sistem de preincalzire lapte 
- 1 tanc siloz izoterm de branza de vaci, cu pereti dubli, avand capacitatea de 2 t 
- 2 tancuri de standardizare smantana: 8000 l 
- unitate de dizolvare ingrediente  
- instalatie de pasteurizare smantana si omogenizator: 4000 l/h 
- 1 tanc de fermentare si racire a smantanii de 2 t 
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- 1 tanc de fermentare si racire a smantanii de 2 t ( mutat din linia veche de Branzica de casa 
pentru proiectul Bio) 

- 1 tanc de fermentare si racire a smantanii de 3 t 
- masina de ambalare pahare cu capacitatea de 10000 buc/h. 
- masina de ambalare pahare cu capacitatea de 5000 buc/h 

Sectia Branzica de casa: 
- sistem de preincalzire lapte de 15000 l/h  
- 2 vane inchise de fermentare de cate 12000 l  
- 1 scurgator de zer 
- 1 turn de clatire a bobului de coagul 
- 1 scurgator de apa  
- 2 creamere cu o capacitate de 3500 l fiecare 
- 2 tancuri de smantana izoterme de 3000 l fiecare 
- sistem de racire smantana de 4000 l/h 
- masina de ambalat pahare cu capacitatea de 10000 buc/h 
- instalatie de pasteurizare a apei de 10000 l/h  
- 1 tanc de depozitare apa pasteurizata de 15000 l 
- unitate de generare aer steril pentru echipamente (vane de fermentare, turn de clatire, 

tancuri de smantana si creamere) 
- sistem de spalare cip complet automatizat cu 4 tancuri de cate 6000 l si patru linii de spalare: 

doua linii de spalare pentru sectia Branza vaci si doua linii de spalare pentru sectia Branzica de 
casa. 

Laborator 
- Balanta, Distilator de apa GFL, Autoclav de sterilizare controlat electronic, Sterilizator, Hota, 

Termostat termoreglabil ,Microscop ,Masina de spalat , Centrifuga, Crioscope, Balanta 
analitica ,Vascozimetru, Refractometru portabil, Incubatoare, Vitrina frigorifica 

Atelier mecanic 
- Strung, Freza verticala, Polizor, Masina de gaurit 

Centrala termica 
Centrala termica este formata din trei cazane, dintre care unul este in    conservare  

- capacitate de   - 4 t/h , presiune  15 bar, An fab 1976 ,Nr fab 1593 , combustibil gaz, arzator tip 
GB GANZ - SGB 350 6/F-L-1-3-T ; An fab 2003 NR 21822, putere termica de 3,5 MW 

- capacitate de   - 2 t / h  ; presiune 15 bar,  An fab 1974; Nr fab 713, combustibil  gaz,  arzator 
tip GB GANZ ; SGB 200 6/F-L-1-2-T ; An fab 2002,  NR 20933, putere termica de 2 MWt  

Centrala termica este prevazuta cu  trei cosuri  cu inaltimea de 20 m, din care unul aferent cazanului 
dezafectat 
Coordonatele stereo 70 ale celor doua cosuri functionale sunt : 

Cos 1  X=562194, Y=486490 
Cos 2   X=562196, Y=486491 

Depozite- hala logistica 
Constructia este de  tipul HALA INDUSTRIALA DEPOZITARE, pentru activitati normale destinate  
depozitarii  produselor alimentare, ambalate, finite si spatii pentru birouri executive 
Hala este  o construcţie cu regim P , cu inaltimea libera interioara de 10,0 m si este insotita de corp de 
cladire P+2 niveluri, "lipit" de cladirea halei , cu functiunea de spatii pentru birouri  
Cladirea halei  dispune de o serie de spaţii cu funcţiuni bine statuate, grupate în zone, care sunt 
regăsite în mod distinct, respectiv :   
PARTER : 

zona de depozitare produse alimentare, ambalate si produse finite : 4oC  
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zona de  pregatire paleti si promotii  
zona acces la birouri si separat acces muncitori si birou facturare 
zona de legatura functionala si circulatie tehnologica intre halele existente 

ETAJ 1        
zona birouri  
ETAJ 2           
zona birouri  
Aria construita  hala + cabina poarta : 1.293 mp.. Aria desfasurata construita hala + cabina poarta : 
1641 mp 
Alimentarea generală cu energie electrică, se face la tensiunea de 400/230 V din instalaţia electrică 
existentă 
Depozit ambalaje 
Activitatea se desfasoara in spatiu inchiriat de la SUBANSAMBLE AUTO SA, Sf Gheorghe, str Lt Paius 
David nr 9 , conform contractului de inchiriere dintre parti    
Cladirea halei  dispune de o serie de spaţii cu funcţiuni bine statuate, grupate în zone, care sunt 
regăsite în mod distinct, respectiv :  spatiu birou 53 mp, grup sanitar si spatiu de depozitare :  
PARTER : 2300 mp si ETAJ 1    : 150 mp    
Alimentarea generală cu energie electrică, se face la tensiunea de 400/230 V din instalaţia electrică 
existentă 
Instalatii frigorifice/ compresoare/ tip agent frigorific 

- grup de compresoare bitzer 305 kw, R404a 
- grup de compresoare dwm copeland 33 kw, R404a  
- grup de compresoare copeland 17,25kw, R404a  
- compresor copeland 23kw, R404a 
- grup de compresoare bitzer  195kw, R404a  
- grup de compresoare bitzer 220 kw, R404a 
- grup compresoare bitzer 213 kW, R404a     
- grup de compresoare bitzer 230kw, R404a  

- compresor linde 14kw, R404a 

- compresor bitzer 11kw, R404a  

- compresor bitzer 11kw, R404a  

- compresor copeland 7.5 kw,  R404a 
- compresor copeland 7.5 kw,  R404a 
- compresor Performer 7.5 kW ,  R404A  
- unitate aer conditionat 11 bucati , 3.4 kW,  R410A  

Mijloace de transport: 
- autovehicule de transport pasageri  101 buc 
- autovehicule tehnologice şi de transport marfă, din care autoutilitare si 
- autofurgoane izoterne cu instalatii frigorifice  28 buc, autocisterne 14 buc 
- motostivuitoare 1 buc 
- electrostivuitoare/ lise electrice 12 buc 
- transpalete 43 buc 

    
c) Bilanţul de materiale  
- Cantităţile de materii prime, auxiliare şi combustibili, intrate/intraţi în proces  

Materii prime, materiale auxiliare utilizate : 
Cantitatea de materie prima- lapte-  folosita este de 180000 l / 24 ore 
Alte cantitati de materii prime:- sare 9.5t/an, clorura calciu 1t/an, cheag 0.025t/an, proteina  50.1t/an 
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Cantitati de materii auxiliare: 
- ambalaje hartie si carton – cca 500 t / an 
- ambalaje plastic- cca 800 t / an 
- ambalaje lemn- cca 225 t / an 
- ambalaje metalice/ Al- cca 24 t/ an 
- materiale folosite la mentenanta, partial si la parcul auto (avand in vedere   faptul ca 

intretinerea parcului se face in firme specializate) : uleiuri : 400 kg/ an 
- reactivi de laborator- se anexeaza lista substantelor utilizate ca si reactivi    de laborator, 

conform    tabelului anexat la gestiunea substantelor periculoase 
- materiale folosite pentriu spalare instalatii, igienizare: 247 t/ an, conform    tabelului anexat la 

gestiunea substantelor periculoase 
-     materiale folosite pentru dedurizarea si tratarea apei in centrala termica  – intretinrea si  
      interventia la cazane  se face de catre firme specializate, pe baza de comanda sau contract. 
- agenti frigorifici : R 404 A si R 410 A– intretinrea si interventia la instalatiile frigorifice se face 

de catre firme specializate, pe baza de comanda sau contract. 
- chimicale folosite la statia de epurare : 

Acid azotic conc. 60% - kg  74 t/an 
Soda caustica conc. 30% - kg : 25,5 t/an 
Polielectrolit FR 1023 – kg  1,2 t/an 
Polielectrolit FR 1410 – kg  1,2 t/an 
Coagulant Mopac 14 HBL – kg 150 t/an 

Consum ESTIMAT/ AN 
-    Energie  4800000 Kwh/ an  
-    Gaz  1800000 mc/ an  
-    Apa  190000 mc / an 
-    Combustibili: motorina 550000 l 

 
- Pierderile pe faze de fabricaţie sau de activitate şi emisiile în mediu (inclusiv deşeuri)  

Pierderi- nu este cazul 
ZER 
- partial este considerat subprodus si comercializat  
- partial este eliminat prin intermediul statiei de preepurare   
- partial este considerat deseu cod 02 05 01 si transportat in vederea eliminarii catre firme specializate 
AQUASERV TG MURES si GOSPODARIE COMUNALA SF GHEORGHE  
NAMOL 
Deseuri sub forma de namoluri provenite din statia de preepurare cod 19 08 14, din separatoarele de 
grasimi cod 20 01 25,  preluate prin vidanjare si transportate in vederea eliminarii catre AQUASERV tg 
mures si GOSPODARIE COMUNALA sf gheorghe, 
DESEURI GENERATE PE AMPLASAMENT 
Deseuri de ambalaje de hartie 15 01 01, de plastic 15 01 02, de lemn 15 01 03 
Deseuri menajere 20 03 01 
 
   -   Cantităţile de produse şi subproduse rezultate. Bilanţul acestor materiale, care serveşte şi la 
întocmirea şi revizuirea bilanţului de mediu, trebuie să se închidă cu eroarea acceptată de 
metodologia de calcul folosită  
Sectia Receptie-Pasteurizare: 
Capacitate de pasteurizare: 180000 l /24 h. 
Sectia Unt:  
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Capacitate: 9 t/ 24 h 
Sectia Lapte praf:  
Capacitate: 7 t/24 h. 
Sectia Produse Proaspete:  
Capacitate: 50 t produse proaspete /24 h 
Sectia Branza vaci: 
Capacitate: 6,5 t branza de vaci/24 h. 
Sectia Branzica de casa: 
Capacitate: 8,8 t branzica de casa/ 24 h 
Subprodusele rezultate:  
ZER si ZARA, ambele valorificate la crescatorii de animale sau transportate la firme specializate 
(AQUASERV Tg Mures si GOSPODARIE COMUNALA Sf Gheorghe) 
Zer de la fabricarea branzeturilor – 160000 hl/ an, Zara rezultata de la fabricarea untului- 9500 hl/ an 
Transportul zerului se realizeaza prin contract cu firme transporatoare 
 
d) Utilităţi  
    Modul de asigurare cu utilităţi (apă, canal, energie etc.): surse, cantităţi, volume.  
Apa este asigurata din reteaua orasului Sf Gheorghe si este folosita in scop potabil , igienico sanitar si 
tehnologic.   
Procesele de productie implica consum de apa,  aproximativ 190000 mc/ an 
Energia electrica este asigurata prin contract Engie Romania - consum aproximativ 4800000 Kwh/ an 
Gazul metan este asigurat prin contract de Engie Romania – consum aproximativa 1800000 mc/ an 

Reteaua de canalizare existenta pentru colectarea apelor uzate menajere si tehnologice din cadrul 
fabricii este racordata la  tronsonului de evacuare de pe str Lunca Oltului. Este realizata din PVC 250 
mm. Caminul cel mai apropiat “CMe” este realizat din inele de beton cu capac carosabil si are o 
adancime de 1.70m. Caminul nu are alte racorduri executate si este amplasat la 1.00 m de la 
marginea soselei asfaltate , in carosabilul DN12.  Lungimea tronsonului de racord la retea municipala 
intre CM6 si CMe este de 4m, realizat din PVC Dn 250 mm cu panta de 0.6%.  
Evacuarea apelor pluviale se face in reteaua  de canalizare a orasului Sf Gheorghe , str Lunca Oltului  
 
3. Surse de poluanţi şi protecţia factorilor de mediu:  
3.1.Protecţia calităţii apelor  
- Sursele de ape uzate şi compuşii acestor ape  

Apa este folosita in scop potabil , igienico sanitar si tehnologic.   
De pe amplasament rezulta ape uzate menajere si ape pluviale 
Apa uzata menajera provine din reteaua sanitara si cea tehnologica. Evacuarea apelor uzate 
menajere  se face in reteaua  de canalizare a orasului Sf Gheorghe , prin intermediul  separatoarelor 
de grasimi si a statiei de preepurare 
Apa uzata menajera are incarcare organica si ca atare, in conformitate cu autorizatia de mediu in 
vigoare se efectueaza analize periodice pentru incadrarea in NTPA 002  ( pentru urmatorii indicatori 
de mediu : pH, CBO5, CCOCr, materii in suspensie,  substante extractibile ) 
Evacuarea apelor pluviale se face in reteaua  orasului Sf Gheorghe , prin intermediul  separatoarelor 
de produse petroliere amplasate in str Lunca Oltului 
 
- Staţiile şi instalaţiile de epurare sau de preepurare a apelor uzate, randamentele de reţinere a 

poluanţilor, locul de evacuare (emisar, canalizare publică, canalizare, platformă industrială)  
Statia de prepurare cuprinde urmatoarele constructii:  
- bazin tampon si  bazin de aerare (bazine subterane inchise ) 
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Realizarea celor doua bazine s-a facut cu  hidroizolatii corespunzatoare si luarea masurilor de 
asigurare a impiedicarii scurgerilor accidentale in sol 
Bazin rezervor subteran ptr. lichide Ac=197 mp. , volum= 650mc, h=4m. 
Bazin de aerare subteran Ac = 131mp. , volum = 650mc., j=6m. 
- cladire care adaposteste utilajele tehnologice ale statiei de epurare , inchisa si acoperita, de 
tip hala industriala, realizata pe structura metalica si inchidere cu panouri termoizolate pentru a 
asigura o temperatura interioara de min. 5OC ; cladirea este  echipata cu instalatii electrice, 
alimentare cu apa si incalzire pe timp de iarna  
Cladirea/hala metalica parter  Ac=186 mp. 
Descrierea procesului de  colectare si tratare a apelor menejere si tehhnologice si a elementelor 
constructive ale statiei de preepurare  
Apele de tip menajer sunt colectate  de doua coloane de  conducte  din tuburi din PVC- KG  cu 
diametru De 110 mm , cu descarcare in exterior prin   conducte din PVC-KG cu diametru Dn200 mm  
cu descarcare in  camin. Pe traseul de canalizare al apelor de tip menajer sunt realizate 30 de camine 
la  distanta de cca 10 m -30 m, in functie de evacuarile din sectiile de productie. 
Pentru epurarea apelor provenite de la sectiile de productie,  pe conductele de canalizare ape 
tehnologice sunt realizate separatoare de grasimi dupa cum urmeaza: 
- separator de grasimi tip –AS-FAKU 25 ER  
Are urmatoarele dimensiuni :L= 5,660 m, l= 2,00m si h= 1,660 m, conducte de intrare si iesie cu 
diametru DN 315mm. Proces tehnologic: apa poluata  este descarcata prin conducta din PVC Dn315 
in compartimentul separatorului  unde se loveste de un sistem de lame cu rol de disipator de energie 
si de dirijare, determinand devierea apelor in lateral si in jos. In acest fel se realizeaza o reversare 
lenta, pe o latime mult mai mare, grasimile si uleiurile se ridica la suprafata.  
- separator de grasimi tip – AS – FAKU 7EO   
Are dimensiunile : diametru D= 1600mm, l= 1540mm, conducta de intrare si iesire are diametru DN 
250 mm. Are acelasi proces tehnologic descris mai sus. 
- separator de grasimi  tip AS – FAKU 7EO  
Are diametru D= 1600 mm si l= 1540 mm, conducta de intrare si iesire cu diametru Dn 200mm. 
Functioneaza pe acelasi principiu descris anterior.  
- camin de neutralizare  
Este amplasat  langa sectia de productie receptie pasteurizare  compus din doua camine  din tub de 
beton cu diametru interior Dint.= 1m, legate  prin conducte PVC –KG De110 mm cu caminul CMP nr.8 
de pe canalizarea  ape menajere cu diametru De 200 mm. 
Toate apele sunt descarcate in reteaua menajera.  
Apele menajere si tehnologice sunt directionate catre statia de pre-epurare ce are in dotare: 

- bazinul de pompare 
Apele uzate provenite de la liniile de procesare sunt   colectate  într-un bazin de pompare. Din acest 
bazin apa reziduală este pompată în filtrul parabolic cu ajutorul unei pompe submersibile. 

- filtru parabolic 
Sistemul se compune dintr-un compartiment de distribuţie şi un element filtrant cu o finete de 
filtrare de 1mm. Interstiţiile filtrului permit apei sa treacă, dar reţin particulele grosiere care alunecă 
datorită gravitaţiei şi formei curbate a filtrului. Filtrul parabolic este uşor de întreţinut şi este prevăzut 
cu un compartiment de alimentare  inclinat care impiedica  depunerea solidelor. Sistemul este usor 
de folosit si necesită un efort minim de întreţinere.Sistemul este fabricat standard din materiale de 
construcţii AISI 304. 

- bazinul tampon (egalizare) 
Trecuta prin sistemul de filtrare, apa uzată este in continuare colectată într-un bazin 
tampon/egalizare, subteran, cu un volum de aproximativ 650m3. Scopul lui este egalizarea varfurilor 
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de debit si poluare, conducand astfel la reducerea aditivilor chimici si cresterea performantei 
sistemului. 
Bazinul tampon este echipat cu un mixer/aerator si un mixer standard, pentru omogenizarea  
continutului uniformizand varfurile poluante. 
Ca element suplimentar, in bazinul tampon este instalat un sistem complex care dozeaza acidul azotic 
sau soda caustica, dupa caz, in regim automat. Din bazin, apa uzata este pompata in unitatea de 
flotatie prin intermediul floculatorului.  

- floculator  
Flotatia separă uleiurile, grasimile şi suspensiile solide. Materialele emulsionate ca proteinele şi 
grăsimile pot fi destabilizate prin coagulare si floculare. In acest floculator sunt dozati reactivii 
chimici.  
Floculatorul asigura: dozarea precisa a aditivilor, timpul de reactie scăzut, eliminarea riscului 
infundarii sistemului datorită turbulenţelor , masurarea si controlul pH-ului 
In floculator se introduce în permanenţă apă saturata cu aer preluată din sistemul de recirculare.  
Echipamentele floculatorului: pompa dozatoare coagulant, pH control, pompa dozatoare a agentului 
de neutralizare, pompa de dozare polielectrolit, unitate de preparare polielectrolit automat 

- unitatea de flotaţie 
Suspensiile solide, grăsimile, uleiurile sunt separate cu ajutorul microbulelor de aer. Acestea sunt 
generate după presurizarea apei preluate din sistemul de evacuare care a fost saturata cu aer şi brusc 
depresurizată. Numeroasele bule de aer eliberate in cuvă aderă la suspensiile aflate în imersie 
ridicându-le la suprafaţa apei. Rezidurile plutitoare sunt colectate cu ajutorul sistemului de raclare.  
Nămolul este evacuat într-un compartiment special prevăzut. Din acest punct este  preluat cu o 
pompa si este directionat intr-un bazin de stocare de unde urmeaza a fi  vidanjat si preluat de o firma 
autorizata.  
Sedimentele sunt evacuate cu ajutorul ventilului pozitionat in partea inferioară a cuvei. 
Echipamentele unitatii de flotatie: raclor I deshidratarea sistemului, sistem de saturare cu aer 

- bazinul tampon (efluent) 
După sistemul de flotatie, apa uzată poate fi  colectată într-un bazin tampon subteran, cu un volum 
de aproximativ 650mc. 
Bazinul momentan este gol, nefunctional, treapta biologica de preepurare nefiind functionala 

- bazin stocare namol 
Namolul din decantor este colectat intr-un bazin metalic cu capac , care se poate inchide ermetic si care 
este pozitionat in incinta statiei de preepurare. Bazinul este mobil si are o capacitate de 7-10 mc. Dupa 
umplerea  bazinului, namolul este preluat de catre o firma autorizata in vederea transportului si 
neutralizarii.  
Apa tratata este evacuata gravitational in reteaua de canalizare racordata  pe str. Lunca Oltului  
 
Apele provenite din precipitaţiile atmosferice , de pe suprafetele carosabile din toata incinta, sunt 
colectate şi conduse in sistemul de canalizare pluviala. . Apele pluviale sunt trecute printr-un decantor 
si separator de produse petroliere ,  intretinut si in stare de functionare. Trebuie facuta mentiunea ca 
firma are contract cu firme specializate pentru spalarea mijloacelor auto. Din reteaua obiectivului , apa 
pluviala trece prin separatoarele de produse petroliere si ulterior in reţeaua pluvială al municipiului 
Sfântu Gheorghe, racordarea fiind realizată printr-un cămin pe strada Lunca Oltului 
 
- Poluanţii evacuaţi în mediu sau în canalizări publice ori în alte canalizări (în mg/l şi kg/zi)  

Poluanti evacuati in canalizarea menajera a orasului : ape cu incarcare organica , materiale in 
suspensie, in limitele NTPA 002 
Poluanti evacuati in canalizarea pluviala  a orasului : ape pluviale in limitele NTPA 001 
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3.2 Protecţia atmosferei  
- Sursele şi poluanţii pentru aer  

Sursele de poluare a aerului - centrala termica: pulberi, CO, SOx, NOx 
Se calculeaza si se plateste contributia la fondul de mediu, in conformitate cu cerintele impuse prin 
autorizatia de mediu in vigoare 
 
- Instalaţii pentru colectarea, epurarea şi dispersia gazelor reziduale şi a pulberilor  

Noxele provenite de la centrala termica sunt evacuate in atmosfera prin trei cosuri aferente celor trei 
cazane cu putere termica respective de  4 MWt, 2 MWt , unul fiind in conservare.  
Cosurile au inaltimea de 20 m 
 
- Poluanţii evacuaţi în atmosferă (în mg/mc şi g/s)  

Centrala termica: CO, SOx, NOx , Pulberi totale 
 
 3.3.Protecţia împotriva zgomotului şi vibraţiilor  
- Sursele de zgomot şi de vibraţii  
- Dotările, amenajările şi măsurile de protecţie împotriva zgomotului şi vibraţiilor  
- Nivelul de zgomot şi de vibraţii produs  

Nu este cazul 
 
3.4.Protecţia solului şi subsolului  
- Sursele posibile de poluare a solului şi a subsolului.  

Nu este cazul 
Platforma unitatii este betonata 
Rezervoarele subterane aferente statiei de epurare sunt construite cu hidroizolatii corespunzatoare si 
luarea masurilor de asigurare impotriva scurgerilor accidentale in sol 
 
- Măsurile, dotările şi amenajările pentru protecţia solului şi a subsolului  

Platforma betonata, gestiune corespunzatoare a deseurilor 
 
 3.5.Protecţia împotriva radiaţiilor  
   - Sursele de radiaţii din activitate  
   - Dotările, amenajările şi măsurile pentru protecţia împotriva radiaţiilor  
   - Nivelul radiaţiilor emise în mediu  
Nu este cazul 
 
3.6.Protecţia fondului forestier  
   - Situaţia afectării fondului forestier  

- Lucrările şi măsurile pentru diminuarea şi eliminarea impactului negativ produs asupra vegetaţiei şi 
ecosistemelor forestiere  

  Nu este cazul 
  
 3.7.Protecţia ecosistemelor, biodiversităţii şi ocrotirea naturii  
 - Sursele posibile de afectare a ecosistemelor acvatice şi terestre, a monumentelor naturii, a 
parcurilor naţionale şi a rezervaţiilor naturale  
 -  Măsurile pentru protecţia ecosistemelor, biodiversităţii şi pentru ocrotirea naturii, în general  
  Nu este cazul 
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3.8.Protecţia peisajului şi a zonelor de interes tradiţional  
   - Modul de încadrare a obiectivului în peisaj  
   - Măsuri şi amenajări pentru protecţia peisajului şi a zonelor de interes tradiţional  
  Nu este cazul 
 
Gestiunea deşeurilor  
- Sursele de deşeuri, tipuri, compoziţie şi cantităţi de deşeuri rezultate  

Deseurile generate provin din fazele de prelucrare a laptelui, din  spatiile  de depozitare, precum si 
din ambalajele puse pe piata 
 
Nr 
crt 

Denumire deseuri cod Procesul din care 
provine  

Cantitati 
estimate a fi 
generate/ an 

Mod de depozitare 
temporara 

Mod de 
valorificare/ 
eliminare 

1 materii care nu 
se pretează 
consumului sau 
procesării    (zer)                            

02 05 01 productie 16000  mc Rezervor suprateran 
izoterm 

D 8 

2 acid sulfuric 06 01 01 analize laborator 0,300 tone rampa de deseuri 
periculoase, betonata, 
acoperita, bidon plastic 
25 kg 

R 12 

3 Tonere de 
imprimante 

08 03 17* productie 0,100 tone rampa de deseuri 
periculoase, betonata, 
acoperita, saci nylon 

R 12 

4 ulei uzat 13 02 05* mentenanta 0,300 tone rampa de deseuri 
periculoase, betonata, 
acoperita, butoi metalic  
200 l 

R 12 

5 namoluri de la 
separatoarele 
ulei/apa 

13 05 02* separator produse 
petroliere 

0,600 tone Nu se depoziteaza 
temporar 

D 8 

6 ambalaje hartie 
si carton, 
generate sau 
puse pe piata 

15 01 01 logistica  
punere  pe piata 

55 tone  
500 tone 

Container metalic special  
10/  20 mc 

R 12 
R 3 

7 ambalaje 
plastic, generate 
sau puse pe 
piata  

15 01 02 logistica  
punere  pe piata 

20 tone   
800 tone 

container metalic special  
10 / 20 mc 

R 12 
R 3 

8 ambalaje lemn,  
generate sau 
puse pe piata 

15 01 03 logistica  
punere  pe piata 

30 tone  
225 tone 

rampa de deseuri, 
betonata, stiva 

R 12 
 R 3 

9 ambalaje 
aluminiu, puse 
pe piata  

15 01 04 punere  pe piata 24 tone -- R 4 
 

10 ambalaje 
contaminate cu 
substante 
periculoase 

15 01 10* analize laborator/ 
chimicale spalare 
utilaje 

0,500 tone rampa de deseuri 
periculoase, betonata, 
acoperita, vrac 

R 12 

11 anvelope scoase 
din uz 

16 01 03 transport 0,400 tone rampa de deseuri 
periculoase, betonata, 
acoperita 

R 12 

12 echipamente 
DEEE casate, 
altele decat cele 

16 02 14 Mentanenta, 
productie 

0,100 tone rampa de deseuri 
periculoase, betonata, 
acoperita 

R 12 
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specificate de la 
16 02 09 la 16 
02 13 

13 substante 
chimice de 
laborator / 
chimicale 
curatenie 
expirate 

16 05 06* analize laborator/ 
spalare instalatii 

0,300 tone rampa de deseuri 
periculoase, betonata, 
acoperita,ambalaje 
originale, ambalaje sticla  
in  saci de polietilena 

R 12 

14 deseuri metalice 17 04 05 mentenanta, 
intretinere cladiri 

30 tone rampa de deseuri, 
betonata, stiva 

R 12 

15 deseuri 
medicale 
periculoase 

18 01 03* analize laborator 0,600 tone laborator, dulap metalic, 
saci de polietilena 

D 8 

16 namoluri 
provenite din 
alte procedee 
de epurare a 
apelor 

19 08 14      namol statia de 
preepurare  

8000 mc depozitare temporara in 
tanc inchis  

D 8 

17 deseuri de 
hartie 

20 01 01  toate 
compartimentele 

1 tone Nu se depoziteaza 
temporar, saci polietilena 

R 12 

18 tuburi 
fluorescente 

20 01 21* mentenanta 0,010 tone rampa de deseuri 
periculoase, betonata, 
acoperita, cutii 

R 12 

19 Grasimi si 
namoluri din 
separatoarele 
de grasimi 

20 01 25 vidanjare 
separatoare de 
grasimi 

800 mc vidanjare direct din 
separatoare 

D8 

20 deseuri 
menajere 

20 03 01 toate 
compartimentele 

1200 mc container metalic 4 mc D 1 

 
-    Modul de gospodărire a deşeurilor; depozitare controlată, transport, tratare, refolosire, distrugere, 
integrare în mediu, comercializare  
Deşeurile sunt gospodărite în conformitate cu legislaţia în vigoare în domeniul deşeurilor periculoase 
şi nepericuloase. 
Deseuri valorificabile : ambalaje de hartie si carton, ambalaje de plastic, ambalaje de lemn, deseuri de 
fier, deseuri DEEE, etc 
Colectarea deseurilor se face selectiv. 
Exista o platforma pentru depozitare deseuri unde sunt amplasate containerele pentru  deseuri de 
hartie, plasic, lemn si deseuri menajere, etichetate corespunzator  
De asemenea, sunt prevazute boxe pentru depozitarea altor categorii de deseuri (spatiu deschis , 
acoperit,  cladire tip sopron) 
Sunt  asigurate si spatii pentru  o eventuala amplasare a unor containere tip presa pentru deseurile 
de hartie , plastic si menajere  
Amplasarea platformei de deseuri este situata la o distanta sanitara de 35 de m. fata de cea mai 
apropiata locuinta. 
In prezent, deseurile sunt preluate si transportate de pe amplasament de catre firmele cu care 
COVALACT SA  are incheiate contracte de prestari servicii .  
Pentru deseurile generate din ambalajele puse pe piata, a fost incheiat contract cu un OTR autorizat 
pentru preluarea responsabilitatii realizarii obiectivelor anuale privind valorificarea si reciclarea 
deseurilor de ambalaje 
 
Gestiunea substanţelor şi preparatelor periculoase  
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- Substanţele şi preparatele periculoase utilizate/deţinute, cantităţile utilizate/deţinute şi fişele de 
securitate ale acestora  

Substantele estimate a  fi  folosite industrial pentru statie de preepurare, instalatiile de spalare si in 
centrala termica sunt prezentate in tabelul urmator: 
 
Nr. 
Crt. 

Denumire 
produs 

Denumire  
componente 
periculoase 
Concentratie 

clasificarea                                                                                            
fraze de risc/ fraze de 
pericol 

Forma fizica 
/ Mod de 
socare si 
depozitare 

Locatie 
utilizare/  
Locatie 
depozitare 

Cantitate 
utilizata 
pe an, 
tone 

Camtitate 
maxima 
de 
stocare, 
tone 

1 Argolact LA hidroxid de sodiu   
25-50% 

GSH05 :                                                                           
H290 Poate fi corosiv 
pentru metale. 
H314 Provoacă arsuri 
grave ale pielii şi lezarea 
ochilor. 
 H318 Provoacă leziuni 
oculare grave.     
   C: Coroziv 
R35: Provoacă arsuri 
grave.             

Lichid / 
bidoane de 
plastic 250 l 

Productie/ 
magazie 
substante 
periculoase 
betonata si 
acoperita 

64 0,500 

3 Argo-CIP S Acid azotic                  
25-50% 

GHS05: 
H290 Poate fi corosiv 
pentru metale. 
H314 Provoacă arsuri 
grave ale pielii şi lezarea 
ochilor.  
Met. Corr.1 H290 Poate 
fi corosiv pentru metale. 
Skin Corr. 1A H314 
Provoacă arsuri grave ale 
pielii şi lezarea ochilor. 
Eye Dam. 1 H318 
Provoacă leziuni oculare 
grave. 
C; Coroziv 
R35: Provoacă arsuri 
grave. 

Lichid / 
bidoane de 
plastic 250 l 

27 O,500 

4 Chemicid  Acid azotic                 
35-45% 

H290 – Poate fi corosiv 
pentru metale. 
H314 – Provoacă arsuri 
grave ale pielii şi lezarea 
ochilor. 
EUH 071 – Corosiv 
pentru căile respiratorii. 

Lichid/ 
bidoane de 
plastic 250 l 

37 
  

0,500 

acid fosforic,             
5-10 % 

H314 Provoacă arsuri 
grave ale pielii și lezarea 
ochilor. 
H290 Poate fi corosiv 
pentru metale.  
EUH071 Corosiv pentru 
căile respiratorii. 

6 Chemipon 
Clor 

Trifosfat de 
potasiu  5-10 % 

C:                                                                                  
R22 nociv in caz de 
inghitire                                   
R31 la contactul cu acizii 

Solid/ saci 
polietilena 
25 kg 

1,5 0,200 

Acid 
diclorizocianura 
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de sodiu dihidrat  
5% 

se degaja gaze toxice  
 R34 provoaca arsuri 
Corosiv pentru piele; 
categoria 1A H314: 
Provoacă arsuri grave ale 
pielii şi lezarea ochilor. 
Corosiv pentru metale; 
categoria 1 H290: 
Poate fi corosiv pentru 
metale. 

Metasilicat de          
di-sodiu                    
20-30% 

Carbonat de 
sodiu 

7 Cleanforce Hidroxid de sodiu  
30-50 % 

H314 – Provoacă arsuri 
grave ale pielii şi lezarea 
ochilor. Skin Corr. 1A 

Lichid / 
bidoane de 
plastic 25 
kg/ 250 L 

75,5 0,500 

Gluconat de 
sodiu     1-5 %                          

8 HC DPE Peroxid de 
hidrogen                        
25-35% 

Org.Perox F H242 Pericol 
de incendiu în caz de 
încălzire. 
Skin Corr. 1A H314 
Provoacă arsuri grave ale 
pielii şi 
lezarea ochilor. 
Acute Tox. 4 
H302 Nociv în caz de 
înghiţire. 
H312 Nociv în contact cu 
pielea. 
H332 Nociv în caz de 
inhalare. 
STOT SE 3 H335 Poate 
provoca iritarea căilor 
respiratorii. 
Aquatic Chronic 1 
H410 Foarte toxic pentru 
mediul acvatic 
cu efecte pe termen 
lung. 
Met.Corr. 1 H290 Poate 
fi corosiv pentru metale. 

Lichod/ 
bidoane de 
plastic 20 l 

6 0,200 

Acid acetic                  
15-20 % 

 
Peroxan 
forte 

Peroxid de 
hidrogen           
20- 30% 

H302+ H332 - Nociv în 
caz de înghiţire sau de 
inhalare. 
H314 - Provoacă arsuri 
grave ale pielii şi lezarea 
ochilor. 
H335 – Poate provoca 
iritarea căilor 
respiratorii. 

Lichod/ 
bidoane de 
plastic 24 l 

11,5 

0,200 

Acid acetic          
20 – 30 % 

9 Hipoclorit de 
sodiu 

Hipoclorit de 
sodiu                    
12.5%  

Substanta coroziva 
pentru metale Met. Corr 
1 H 290 - Poate fi coroziv 
pentru metale 
Coroziune asupra pielii 
Skin Corr. 1B H 314 - 
Provoaca arsuri grave ale 
pielii si lezarea ochilor 
Lezarea grava a ochilor / 
iritarea 

Lichod/ 
bidoane de 
plastic 20 l 

2 0,200 
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ochilor 
Eye Dam. 1 H 318 - 
Provoaca leziuni oculare 
grave 
Periculos pentru mediul 
acvatic Aquatic Acute 1 
H 400 - Foarte toxic 
pentru mediul 
acvatic 
Periculos pentru mediul 
acvatic Aquatic Chronic 2 
H 411- Toxic pentru 
mediul acvatic cu 
efecte pe termen lung 

10 Hidroxid de 
sodiu 

Hidroxid de sodiu 
(sodă caustică) 

Corodarea pielii Skin 
Corr. 1A H 314 - 
Provoaca arsuri grave ale 
pielii si lezarea ochilor 
Substanta coroziva 
pentru 
metale 
Met. Corr. 1 H 290 - 
Poate fi coroziv                 

Solid/ saci 
polietilena 
25 kg 

7 0,500 

 Deptal MCL  
 

Hidroxid de 
potasiu       15 % 

Coroziune cutatnata cat 
1A 
H290- poate fi coroziv 
pentru metale 
H314- provoaca arsuri 
grave ale pielii si lezarea 
ochilor 
Toxicitate cronica cat 2 
H411- toxic pentru 
mediul acvatic cu efecte 
pe termen lung 
 

Lichod/ 
bidoane de 
plastic 26 kgl 

10 0,200 

Hipoclorit de 
sodiu       10 % 

Hidroxid de sodiu 
5 % 

11 P3-topax 56 acid fosforic,           
30-50 % 

Categoria 1A 
H314 Provoacă arsuri 
grave ale pielii şi lezarea 
ochilor. 
 H319 – Provoacă o 
iritare gravă a ochilor. 
R10 Inflamabil 
R22 Nociv în caz de 
înghiţire 
R36/38 Iritant pentru 
ochi şi pentru piele 
 

Lichid / 
bidoane de 
plastic 20 l 

4,5 
 

0,200 

butoxi 
etoxietanol                                        
5-10% 

12 SeptoForce  Clorură de benzil 
C8-18-alchil 
dimetil amoniu 
15-25 % 

Acute Tox. 4 H302 Nociv 
în caz de înghiţire. 
Skin Corr. 2 H315 
Provoacă iritarea pielii. 
Aquatic Acute 1 H400 
Foarte toxic pentru 
mediul acvatic. 
Xn :                                                                                
R22 nociv in caz de 
inghitire                                           
Xi :                                                                                      

Lichid / 
bidoane de 
plastic 5 l 

0,25 0,200 

 2-Propanol,                
5-10 % 
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R 10 inflamabil                                                  
R36/38 iritant pentru 
ochi si piele 

14 Chemipur 
CL801 

hidroxid de 
potasiu,                      
5-15% 

GHS05 GHS09 
H290 Poate fi corosiv 
pentru metale.  
H314 Provoacă arsuri 
grave ale pielii și lezarea 
ochilor. 
H400 Foarte toxic pentru 
viața acvatică.  
EUH031 Contactul cu 
acizi eliberează gaze 
toxice.   
Aquatic Acute 1 

Lichid / 
bidoane de 
plastic 20 l 

0,3 O,100 

silicat de potasiu,   
10-20% 

hipoclorit de 
sodiu,                              
2-5% 

Alchil-dimetil-
aminoxid 

15 Clorura de 
calciu 

Clorura de calciu 
 30 % 

H 319 - Provoaca o 
iritare grava a ochilor 

Solid / saci 
polietilena 
25 kg 

Centrala 
termica/ 
magazie 
substante 
periculoase 
betonata si 
acoperita 

1 0,200 

 Acid azotic Acid azotic              
65% 

Lichid oxidant, Categoria 
3, H 272 
Corodarea pielii, 
Categoria 1 A, H 314 
GSH05 :                                                                                   
H 314 Provoacă arsuri 
grave ale pielii şi lezarea 
ochilor 
H 272 Poate agrava un 
incendiu; oxidant. 
R 8 - Pericol de incendiu 
în contact cu materiale 
combustibile.  
R 35 - Provoacă 
arsuri grave. 

Lichid / 
bidoane de 
plastic 30 l 

Statia de 
epurare/ 
magazie 
substante 
periculoase 
betonata si 
acoperita 

74 3 

16 Polielectrolit 
FR  

Hidrocarburi, C12 
– C15, n-alcani, 
izoalcani, ciclice, 
<2% aromate  
Concentratie/ga
ma: 20 – 45 % 

H304 – Poate fi mortal în 
caz de înghiţire şi de 
pătrundere în căile 
respiratorii.  
Asp. Tox 1; H304 
 

Solid / Saci 
polietilena 

2,2 0,200 

Polimer 
Izotridecanol, 
etoxilat  
Concentratie/ga
ma: <3%  

H302 – Nociv în caz de 
înghiţire. 
H318 – Provoacă leziuni 
oculare grave. 
Xn ; R22, Xi ;R41 
Tox. Acut 4 ;H302 

17 MO-PAC 14 
HBL, 
polihidroxi-
clorura de 
aluminiu 

Polihidroxi-
clorura de 
aluminiu  
30-35 % 

Dauneaza grav ochilor/iritant pentru 

ochi: Categoria 2 

Iritant pentru piele:  

Categoria 2 

H319-Cauzeaza iritatii 
oculare severe 
H290-Poate fi coroziv in 
contact cu metalele 
R 36 Iritant pentru ochi 

Lichid/ 
Ambalaji IBC 
1000l 

150 8 
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10 Hidroxid de 
sodiu 

Hidroxid de sodiu 
(sodă caustică) 

GHS 05 coroziv 
Skin Corr. 1A 

H 314 - Provoaca arsuri 
grave ale pielii si lezarea 
ochilor 

Lichid 30 % 25,5 3 

18 CA NA      
104 C 

2-
Dietilaminoetano
l 10-25 %  

R34 – Provoacă arsuri.                                                
R62 – Poate altera 
fertilitatea.                      
R20/21/22 – Nociv prin 
inhalare, în contact cu 
pielea si prin înghiŃire. 

Lichid / 
bidoane de 
plastic 20 l 

Centrala 
termica/ 
magazie 
substante 
periculoase 
betonata si 
acoperita 

0,200 0,060 

Ciclohexilamina      
10-25 % 

Morfolina                    
10-25 % 

19 CA OX AWAY 
PLUS 

Metabisulfit de 
sodiu                           
5-10 %  

R22 – Nociv prin inghitire 
R31 – In contact cu acizii 
degaja gaze toxice 
R41 – Risc de leziuni 
oculare grave 

Lichid / 
bidoane de 
plastic 20 l 

0,100 0,060 

Sulfit de sodiu  
50-100 % 

 
Evaluarea pericolelor pentru sănătate, pericolele fizice şi pericolele pentru mediu in conformitate 
cu legea nr. 59 / 2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major în care sunt implicate 
substanţe periculoase 
Avand in vedere ca pe amplasament exista substante periculoase pentru sanatate si periculoase  
pentru mediu, regula de verificare se va aplica de doua  ori: 
q1/QL1 + q2/QL2 + q3/QL3 + q4/QL4 + q5/QL5 + ..........., 
unde qx = cantitatea de substanţă periculoasă x  inclusă în partea 1 sau în partea 2 din anexa la legea 59/ 2006, 
iar QLX = cantitatea relevantă pentru încadrare pentru substanţa periculoasă sau categoria x din coloana 2, partea 1, sau 
din coloana 2, partea 2 din anexă 
a)pentru însumarea substanţelor periculoase enumerate în partea 2, care se încadrează în categoriile de toxicitate acută 
1, 2 sau 3 (prin inhalare) sau STOT SE categoria 1, împreună cu substanţele periculoase care se încadrează în secţiunea H, 
rubricile de la H1 - H3, din partea 1; 

Calcul pentru substante periculoase pentru sanatate, limita inferioara 
(0,500+0,500+0,500+0,200+0,500+0,200+0,200+0,500+0,200+0,200+0,200+0,100+3+0,200+8+3+0,06
0+0,060)/50= 0,362 < 1  
Calcul pentru substante periculoase pentru sanatate, limita superioara 
(0,500+0,500+0,500+0,200+0,500+0,200+0,200+0,500+0,200+0,200+0,200+0,100+3+0,200+8+3+0,06
0+0,060)/ 200 =0,090 < 1 
c)pentru însumarea substanţelor periculoase enumerate în partea 2, care sunt încadrate ca periculoase pentru mediul 
acvatic-toxicitate acută categoria 1, toxicitate cronică categoria 1 sau 2, împreună cu substanţele periculoase care se 
încadrează la secţiunea E, rubricile de la E1-E2, din partea 1 

Calcul pentru substante periculoase pentru mediu, limita inferioara 
(0,200+0,200+0,200+0,100 )/ 100 = 0,007 < 1 
Calcul pentru substante periculoase pentru mediu, limita inferioara 
(0,200+0,200+0,200+0,100 )/ 200 = 0,0035 < 1 
Luand in considerare  rezultatele calculelor de mai sus, in SC COVALACT SA  dispoziţiile relevante din 
legea nr. 59 / 2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major în care sunt implicate 
substanţe periculoase nu se aplică 
 
Substantele estimate a  fi  folosite in laboratorul fizico-chimic, in cantitati de cca 1-25 kg sunt 
prezentate in tabelul urmator: 
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Nr. 
Crt. 

Denumire 
produs 

Denumire  
componente 
periculoase 
Concentratie 

clasificarea                                                                                            
fraze de risc/ fraze de pericol 

Stare 
fizica / 
Mod de 
socare sau 
depozitare 

Cantitate 
utilizata pe 
an, kg/ l 

Locatie 
utilizare / 
Locatie 
depozitare 

 

1 Acid 
clorhidric 

Acid clorhidric  0,1n H290 – Poate fi corosiv pentru 
metale. 
H314 – Provoacă arsuri grave ale 
pielii şi lezarea ochilor. 
H335 – Poate provoca iritarea căilor 
respiratorii.        

lichid/ 
recipiente 
sticla sau 
plastic 1l 

25 Laborator / 
dulap 
substante 
periculoase, 
laborator 
analize 
fizico- 
chimice 

2 Hidroxid de 
sodiu 

Hidroxid de sodiu  
0,1 n 

H315 – Provoacă iritarea pielii.   
H319 – Provoacă o iritare gravă a 
ochilor. 

lichid/ 
recipiente 
sticla sau 
plastic 1l 

12 

3 Alcool 
izoamilic 

3-metil-1-butanol H226 – Lichid şi vapori inflamabili. 
H332 – Nociv în caz de inhalare. 
H335 – Poate provoca iritarea căilor 
respiratorii. 

lichid/ 
recipiente 
sticla sau 
plastic 1l 
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4 Acid sulfuric Acid sulfuric 91 % H290 – Poate fi corosiv pentru 
metale. 
H314 – Provoacă arsuri grave ale 
pielii şi lezarea ochilor. 

lichid/ 
recipiente 
sticla sau 
plastic 1l 

235 

5 Metil orange 4-[(4-
dimetilamino)fenild
iazenil]benzen-4-
sulfonat de sodiu 

H301 – Toxic în caz de înghiţire. Solid / 
fiole 

0,10 

 

6 FTIR Equalizr propanol  3-5% H318 – Provoacă leziuni oculare 
grave. 

lichid/ 
recipiente 
sticla sau 
plastic 1l 

1 

7 amoniac  amoniac  25 % H314 – Provoacă arsuri grave ale 
pielii şi lezarea ochilor. 
H335 – Poate provoca iritarea căilor 
respiratorii. 
H340 – Poate provoca anomalii 
genetice  

lichid/ 
recipiente 
sticla sau 
plastic 1l 

1 

8 sulfat de 
cobalt 

  H302 – Nociv în caz de înghiţire. 
H317 – Poate provoca o reacţie 
alergică a pielii. 
H334 – Poate provoca simptome de 
alergie sau astm sau dificultăţi de 
respiraţie în caz de inhalare. 
H341 – Susceptibil de a provoca 
anomalii genetice  
H350 – Poate provoca cancer . 
H400 – Foarte toxic pentru mediul 
acvatic. 
H410 – Foarte toxic pentru mediul 
acvatic cu efecte pe termen lung. 

 lichid/ 
recipiente 
sticla sau 
plastic 1l 

0,15 

9 fenolftaleina   H341 – Susceptibil de a provoca 
anomalii genetice  
H350 – Poate provoca cancer . 
H361 –  Susceptibil de a dăuna 
fertilităţii sau fătului  

lichid/ 
recipiente 
sticla sau 
plastic 1l 

5 
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10 Azotat de 
argint 

Azotat de argint                                                                      
R34 – Provoacă arsuri.                                                    
R50/53 – Foarte toxic pentru 
organismele acvatice, poate provoca 
efecte adverse pe termen lung 
asupra mediului acvatic. 

Solid / 
fiole 

1 

11 acid azotic acid azotic  65 % H272 – Poate agrava un incendiu; 
oxidant. 
H290 – Poate fi corosiv pentru 
metale. 
H314 – Provoacă arsuri grave ale 
pielii şi lezarea ochilor. 

lichid/ 
recipiente 
sticla sau 
plastic 1l 

1 

 etanol etanol  96 % H225 – Lichid şi vapori foarte 
inflamabili. 

lichid/ 
recipiente 
sticla sau 
plastic 1l 
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12 eter de 
petrol 

eter de petrol R11 – Foarte inflamabil. 
R45 – Poate cauza cancer. 
R65 – Nociv: poate provoca afecţiuni 
pulmonare prin înghiţire. 

lichid/ 
recipiente 
sticla sau 
plastic 1l 
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- Modul de gospodărire, măsurile, dotările şi amenajările pentru protecţia mediului  

Preparatele periculoase se aprovizioneaza periodic, in ambalajele originale . 
Pentru toate substantele periculoase exista fise de securitate. 
Sunt depozitate in magazia de materiale din incinta Covalact, iar utilizarea substantelor periculoase 
se face in conformitate cu informatliile privind condiliile de depozitare, manipulare si  utilizare din 
fisele tehnice de securitate si conditiile  legale existente. 
Cea mai mare parte a ambalajeor rezultate sunt returnabile si  dupa utilizare se inapoiaza furnizorilor. 
Deseurile de ambalaje  contaminate cu substante periculoase sunt depozitate temporar la rampa de 
deseuri si eliminate ulterior prin firme autorizate 
   
Gestiunea ambalajelor  
- Tipurile şi cantităţile de ambalaje folosite  

Materialele utilizate in procesul de productie sunt ambalate in : ambalaje de hartie si carton, 
ambalaje de plastic, in majoritate folie 
Produsele finite destinate consumului sunt ambalate in ambalaje de hartie si carton, plastic, metal si 
lemn 
Cantitatile de ambalaje puse pe piata sunt considerate echivalent de deseuri, cantitatile fiind 
estimate in tabelul mai sus prezentat la gestiunea deseurilor 
- Modul de gospodărire a ambalajelor şi măsuri pentru protecţia mediului  

Pentru deseurile generate din ambalajele puse pe piata, a fost incheiat contract cu un OTR autorizat 
pentru preluarea responsabilitatii realizarii obiectivelor anuale privind valorificarea si reciclarea 
deseurilor de ambalaje  
Deseurile de ambalajele generate pe amplasament sunt colectate selectiv si valorificate prin firme 
autorizate. 
    
 Încadrarea în planurile de urbanism şi amenajare a teritoriului  
Conform  
 
Modul de încadrare a obiectivului în cerinţele planurilor de urbanism şi amenajare a teritoriului.  
Conform  
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Protecţia aşezărilor umane  
   - Distanţa faţă de aşezările umane, localităţile şi populaţia eventual afectată  
Amplasamentul statiei de  epurare este situat in zona industriala a municipiului Sf Gheorghe, la cca 34 
m fata de cea mai apropiata locuinta  
  
  - Măsurile, dotările şi amenajările pentru protecţia aşezărilor umane  
Nu este cazul     
    
 Respectarea prevederilor convenţiilor internaţionale la care România a aderat.  
    Amenajările, dotările şi măsurile pentru respectarea convenţiilor internaţionale, a reglementărilor 
comunitare şi ale organismelor O.N.U. la care România a aderat.  
Nu este cazul     
     
Alte date şi informaţii privind protecţia mediului  
    Se vor prezenta şi alte date specifice activităţii sau solicitate de autoritatea pentru protecţia 
mediului, care au legătură cu protecţia factorilor de mediu şi planul de intervenţie în caz de poluări 
accidentale.  
Nu este cazul     
 
 Reconstrucţia ecologică  
    Lucrări şi măsuri pentru refacerea mediului deteriorat, precum şi pentru menţinerea unui ecosistem 
corespunzător în zonă  
Nu este cazul     
     
Monitorizarea mediului  
    Dotări şi măsuri privind instruirea personalului, managementul exploatării şi analiza periodică a 
propunerii de conformare pentru controlul emisiilor de poluanţi, supravegherea calităţii mediului şi 
monitorizarea activităţilor de protecţie a mediului.  
Instruirea personalului se face continuu, pe diverse teme, in special in directia colectarii selective a 
deseurilor,  planul de interventie in caz de poluare accidentala si utilizarea substantelor periculoase, 
respectand procedura interna de instruire din firma 
Respectarea cerintelor legislative si a celor  impuse prin autorizatia de mediu in vigoare se face prin 
controale privind protectia mediului , iar remedierea neconformitatilor se realizeaza imediat 
Supravegherea calităţii mediului se realizeaza prin monitorizarea factorilor de mediu , conform 
programarii impuse prin autorizatia de mediu in vigoare si avand in vedere evitarea depasirilor la 
oricare dintre indicatorii de monitorizare  impusi. 
 
 
Director General  
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