FISA DE PREZENTARE S| DECLARATIE

(potrivitAnexei nr. 2 din Ordinul nr. 1798/2007 cu privire |la procedura de emitere a autorizatiei de
mediu)

1. Date generale:
Denumire firma SC Ruscus-Art SRL
Adresa Sediul Loc. Mereni nr. 254/A Jud. Covasna cod postal 527112 {in centrulsatului)

Punct de lucru Loc. Lemnia nr.359/B Jud Covasna cod postal 527110 (la
margineasatului, 400m de |a prima casa) nr cad. 23539

Telefon 0720071469

Email srancz@yahoo.com

Profilul de activitate 1629-Fabricarea altorproduse din lemn; fabricareaarticolelor din pluta,paiesi din
altematerilevegetaleimpletite

Regimul de lucru 8ore/zi 5zile/saptamana 260zi/an
2. Date specificeactivitatii:

a} Activitateadesfasurata

4690 - Comert cu ridicatanespecializat

3299 - Fabricareaaltorprodusemanufacturieren.c.a.

1629 - Fabricareaaltorproduse din lemn; fabricareaarticolelor din pluta, paiesi din
e
altematerialevegetaleimpletite

Descrierea pe scurt a procesului tehnologic sau a activitatii

Procesul de creareuneicoroane, sederuleazadupdurmdtorulprocedeu:

1. Paiulesteghidatinaparatul de confectionare a coroanelor, care esteactivat de intrerupatorul cu
pedal3.

2. Acele incorporate inaparattragpaiulin forma prestabilitd, iar cu ajutorulaparatului de
lipitpaiulestelipitlaolalta cu un fir tors natural.

3. Acestedoui fire, cele de paisifirul tors, suntimbinatesi legate, prinmetodalegare-inel.

4. Coronitelepoate fi decorate cu produselesecundare care suntproduse cu ajutorulinui strung de
lemn {ex. Sfesnic) saumasina de cablurilumanari {lumanari cu o surma)



Cladire functional cu functiunea atelier mestesugaresti cu regim de inaltimepartersimansarda,

b} Dotari

avandAcparer= 336,46 Mp, Aqnansarga= 79,27 mp, se va face peparteasud —est a terenului la o distanta de

25,10 m de limitaproprietatiiestice a terenului in cauza.

Prin proiect s-a achizitionat toate echipamentele necesare desfasurdrii activitatii vizate de proiect:

Nr.crt Denumire/Tip Numarbucati
utilaj/echipament
1 Compresor de aer 1
5 Masindpentruconfectionareacoroanei 5
din paie.
3 Masina de legarecoroand 1
4 Strung pentrulemn 1
5 Masind de cabluriluméanare 1
¢) Bilantul de materiale
N | Denu Materieprimi/materie | Cantit | U |’,Naturachi Destinatie/ Mod de | Periculozi
r. | mire auxiliard ate M /| micd/ - depozit | tate
or — utilizare are
~EBompozitie
t. B
1 | Paie Materie prima 17.6 T | Nu Procesultech | hala nepericul
{din estecazul noligic 0s
secara,
ovaz,
grau,
orz)
Saucre
ngi de
rasino
ase
2 | Bucati | Materie prima 3 M | Nu Procesultech | hala nepericul
de




lemn C | estecazul noligic 0s

3 | conuri | Materie prima 5 T Nu Procesultech hala nepericul
estecazul noligic os

4 | Fir/fire | Materiesecundara 1 T | polimera Procesultech | hala nepericul
noligic 0s

5 | sarma | Materiesecundara 0,5 T | fier Procesultech | hala nepericul
noligic 0s

Cantitatile de produse si subproduse rezultate

Coronite maximum 800/zi

Conuri si alte decorati maximum 1000/zi

Pierderilepe faze de fabricatiesau de activitatesiemisiile in mediusuntintre 0.5 si 2%.
d) Utilitati

Instalatia de electrica de alimentaresidistributie

Alimentarea cu energieelectricapropusa, se asigura din reteavapublica de distributie. Din BMPT care
samontat in cadrulbransamentului se alimentaprintr-un cablu ACYABY 3*25+16mmp, montatingropat in
sant in profil “M” {h-0.8m, pat de nisip, folieavertizoare), tabloul electric de distributiesi protective TE1,
amplasat in spatial technologic al atelierului. In interiorulatelieruluipana la tablout TE1, cablul de
alimentareesteintrodus in teava de protective din PYC ®50, montat in padosealahalei. Din tabloul TE1 se
alimenta radial tablourile TE2 (amplasat in zonabirourilorsi care alimenteazaconsumatorii din vestiare,
oficiu, bai,birouripartersi mansard), tabloul TE3 {pentrualimentareacansumatorilorhalei de productie 2,
sidepozitulmaterii prime si finite) precumsitoticensumatorii care suntamplasati in hala de productie.

Tablou!t electric TE1 esteechipat la intrare cu un decarcatorimpotrivasuprantensiuniliratmosfericesau de
comutatie. Tablourileelectricesuntproiectate in tensiune TN-S {cu conductorul de nul de protective
separate la fiecare circuit).Circuiteletablourilorsuntrealizate cu cabluri din cupru.

Puterea probate pentru consum:

kW kvVA
Putere instalata 10 10.87
Puterea maxima simultana ce 8 8.7
poate fi absorbita




Instalatiit ermice si sanitare din C.T.

In central termica se instalatuncazapebazacombustibil solid (lemne), cu putereatermicautila de 60 kW.
Randamentulcazanuluieste de 76-85%, racorduritur/retur@2”, temperature maxima de fucrug0
°Csipresiunea maxima de iucru 2.5 bar. Racordulcosuluieste de @160mm. Agentultermic de la
cazansprebutelia de egalizareestevehiculatprinintemediuluneipompe de circulatie cu Q=3.44 m? /h si
H=1.5 CA montatpeconducta de retur.

Pentrupreluareasurpusului de agent termicrezultat din dilataretermiasamontatpeconductaretur a
cazanului un vas de expansiuneinchis cu membrane cu V=80L, p=6 bar.Langacazansamontat o butelie de

egalizare a presiunii Dn150, cu 1 intraresi 3 iesiri, avandurmatoarekeracorduri:
-turretur de la cazan ©2”

-tur-retursprecircuitel de incalzire cu radiatoare/ cu aeroterme @1

-Turretur pt. boiler ©1”

-la parteasuperioaraunstut de dezaerare ©1/2"

-la parteainferioaraunstut de golire ©®1/2"

Sarealiztasi un system cos de fum in treistraiuri, cu izlolatietemica ventilate natural cu tubulatura din
samota. Inaltimeautilacosului de fum Hu=6.5m. Diametrulcosului de fum D=250mm

Instalatii Sanitare

Alimentarea cu aparecesarealizat din reteauapublica cu o conducta din teavapolimera PN6, DN32,
montatasubteran. Apeleuzatemenajereprovenite din cladire se vortransporta la
fosasepticaecologicavidanjabilaV=3mc cu o conducta de canalizaremenajeaza PVC-KG DN160. LA iesirii
din cladiresi la schimbari de directive se executatcamine de vizitare din
beton.Distributiaapeirecisicaldasarealizat cu tevi din polopropilena cu insertie de aluminium care se
vorizolatermic. Preparareaapeicaldemenajere se va face in boilerul de 300L.

Necesaul de apeirecezilnieste 0.27 m* maximum
Cantitate de ape uzatemenajere evacuate 0.27m’ maximum
Debitul de calcul al apeireciGear= 2.376m*/h

Dimensiunarearacordului de canalizaremenajera

D qc I v'sp qsp u max x=qc/qsp u z vreal=z* v sp
mm Ifs % m/s Ifs
160 .79 1.0 1.36 24.76 0.65 0.11 0.21 0.71 0.97

Gestiuneadeseurilor




Cod Denumiredeseu | Sursageneratoare | Cantitate | UM | Operatiune de Cod
deseu valorificare/eliminare | operatiune
{conf. Legii
211/2011)
Crengi, Deseuriprovenite | 0.1 T Se
din folosestecamaterial
Aschii de lemn . . . .
tairealemnului de incalzire
paie Deseuriprovenite | 0,5 T Se

din procesul
technologic
(confectianare
coronate)

folosestecamaterial
de incalzire

Gestiuneaambalajelor

Nu estecazul

Data

26.06.2018




